JUNTAS DE PVC

Cinta de PVC sin remaches para estanqueizacion de juntas de
dilatacion y trabajo en estructuras de hormigoén.

Campo de aplicacion
Estanqueizacion de juntas de dilatacion y de trabajo
tanto en obra civil como en edificacion.
Para aplicacion en juntas de:
- plantas depuradoras,
- piscinas,
- sétanos,
- garajes subterraneos,
-y tdneles, entre otras.

JUNTAS DE PVC impide la entrada de agua y soporta
los movimientos de los elementos constructivos,
manteniendo la estanqueidad.

Propiedades

- Resistentes al envejecimiento, al frio y a los rayo
u.v.

- No es atacado por el oxigeno ni por el ozono en
concentraciones normales en el ambiente.

- Es de facil soldabilidad con excelente factor de
soldadura.
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Base del material
Fabricado a partir de cloruro de polivinilo con
contenido de plastificante (PVC-P).

La diferencia entre juntas de trabajo y de dilatacion
consiste en un bulbo central dilatable.

La manguera de dilatacion, se encuentra en el centro de
la cinta y es la parte que absorbe el movimiento.

A ambos lados se encuentran los nervios de
estanqueidad, con la propiedad de no deformarse por los
movimientos de los elementos constructivos. Estos dos
elementos en forma de aleta quedan empotrados dentro
del hormigén, formando un sistema laberintico que
permite disminuir la presién hidraulica, mediante un largo
recorrido de circulacion y cambio de direccion del agua.

Modo de utilizacion

(a) Posicionamiento: La JUNTA DE PVC se colocara
simétrico al eje de la junta, de forma que quede
centrado en el canto de la losa 0 muro de hormigén.

Para su correcto montaje es necesaria la utilizacion de
grapas de sujecion y alambre de manera que queden
fijadas manteniendo la perpendicularidad de la cinta
respecto el canto de losa 0 muro de hormigén.

(b) Soldaduras: Las uniones entre JUNTAS DE PVC
se realizaran mediante un soldador de cintas de PVC.

El soldador de cintas de PVC tiene forma de espaday se
calienta por ambas caras al conectarlo a la red eléctrica
en un tiempo aproximado de unos 5 minutos.

Se coloca la cuchilla en caliente entre las dos secciones
a soldar y en contacto con ellas. Una vez reblandecidas
los bordes de las cintas (aproximadamente tras unos 3
minutos), se retira la cuchilla, deslizandola sobre el plano
de soldadura de la pieza y se empalman los dos
extremos fundidos presionandolas entre si, durante unos
5 minutos.

Para realizar los trabajos de soldadura con mayor
comodidad se recomienda el uso de mordazas de
sujecion de los dos tramos de las JUNTAS DE PVC



a soldar. Para ello seran necesarios aproximadamente
4cm de cinta que quedaran embebidos en la mordaza y
aproximadamente otros 30-40 cm mas para facilitar el
manejo de las mordazas.

Es importante que el corte o la zona de empalme de las
dos cintas, esté lo mas recto y liso posible, para facilitar
gue cuando la espada este en contacto con el PVC,
caliente uniformemente toda la superficie

En la unién entre juntas de dilatacion y de trabajo se
procedera tal y como se describe anteriormente tomando
la precaucién de sellar el bulbo de la junta de dilatacion
con masilla hidroexpansiva.

Limpieza de herramientas y Utiles de trabajo
La espada soldadora se limpia con una espatula o bien
con un cepillo de alambre.

Se recomienda envolver la cuchilla de la espada con
teflon, para evitar la adherencia de restos de PVC,
facilitando la limpieza de la espada.

Presentacion

JUNTAS DE PVC:

Cintas en rollos de 25 metros lineales.
(DI-24 en rollos de 20 metros lineales)

Ver dimensiones a continuacion:

CINTA DILATACION INTERIOR

Articulo a b c f k
DI-15 150 55 3,5 15 10
DI-19 190 70 3,5 15 10
DI-24 240 80 4 15 20
DI-32 320 100 5 15 20

CINTA TRABAJO INTERIOR

Articulo a b c f

TI-15 150 55 3 15
TI-19 190 70 3 15
TI-24 240 80 35 15

CINTA DILATACION EXTERIOR

Articulo a b c f

DE-19 190 80 3,5 17
DE-24 240 80 4 20

Emplear piezas especiales tipo cruces, cruces en T,
angulos 1 6 2 planos para garantizar la perfecta
estanqueidad del sistema y facilitar la ejecucion de
encuentros, cambios de direccién, puntossingulares,
etc.

No apta para contacto con hidrocarburos. En dicho
caso contactar con servicio técnico.

Almacenaje
Proteger de la luz solar directa y de la suciedad. En
estas condiciones se conserva indefinidamente.

Debe tenerse en cuenta

La eleccién y el dimensionado de las cintas, esta en
funcién del espesor del hormigon, la situacion de la
armadura, los movimientos a esperar y la presion del
agua.

Es imprescindible que para una correctasoldadura
de las cintas de dilatacion, la zona central de la
soldadura (nervios centrales y bulbo de dilatacion)
guede perfectamente soldada.

Accesorios para las JUNTAS DE PVC:

Soldador de JUNTAS DE PVC
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Mordazas de sujecion de las JUNTAS DE PVC




CINTA DILATACION INTERIOR

CINTA TRABAJO INTERIOR

CINTA DILATACION EXTERIOR




JUNTAS DE SELLADO

CARACTERISTICAS TECNICAS

Propiadad Unidad N Noma ensayo
Resisercid dld basiin Wimr? =12 H a7
Elongaeion a traceiin mix % =280 M OF
Dureza Shore A BO+5 MM 07
Resisienciz ala fraccin fres extracoion acelerada M/mm? =103 M a7
HlONgacon a TaCCIin Max Tas exraccion aceisraga | = 60 M a7
Vaniacion g2 guraza ras extacciin acsleraca 5 HM 07
Eleclo us delis — variaion us nise % -G104025 MM O
Efecto d dcalis — variacion ds dureza =5 M a7
Aesisercia propagaciin roura W/mm =12 150 34
Comportamiento tras amac. en betin
Variacion Resistencia a 'a fraccion " =20 DIM EM 150 527 T3
Elongacion a fraccion max % = 20 el DIM EN 150527 T3
Moadulo eldstico % =50 DIN EM 150 527 T3
oemclente sCidadura =06 DN1831 312
Comportamianto al fuego B2 DIN-H02T

DELEGACION BILBAO
Avdz. Txen-Emi, n®45

Polg. Ind. Bareteaga- Pab 6-ModD
48150 Sondika

Bizkaia Sevila
TH: 944525014 Fax 944531488

1 Mo ressbele ol beldn
2} Hessstente al benin, acete y §asoiing 48 aCuEra Con 05 pnciecs o8 INsimuio Aleman o2 Jemicas o8 LDNStruccion [LEHE. Simesiranie Dayo pecidd

Pog. Ihd. San Ncolas
Calle Principal
41500 Alcala de Guadaira

Sede Central: Zona Industrial a Revolta, Pousadoiro sin - 366503

DELEGACION SEVILLA

TIf. €55624304-Fax 950631674

DELEGACION VALENCIA
Polg. Ind. Catamoja, n® 32
Parcela 79

46470 Catarroja

TI: 961269295 Fax: 961265053

- Caldas de Reis - Pontevedra - TIf: 986511795

DELEGACION DE GUADALAJARA

Pol Ind. La Quinta

Avenida laBaleswera Modulo 1y 2

19208 Alovera
Gu =

- Fax: 986506303 -

adalajara
TI:9£9206400-Fax: 949206401




